Evaluation des compétences : (en caractères gras, évaluation obligatoire en entreprise)
	C5 : souder en toute autonomie sur site

	
	
	
	TI
	I
	S
	TS
	points

	C51
	Préparer le matériel nécessaire à une intervention sur site
	Le matériel préparé est conforme aux besoins liés à l’intervention sur site
	
	
	
	
	

	C52
	Identifier les risques liés aux activités de travail et effectuer la mise en sécurité
	Les risques sont identifiés de manière exhaustive
	
	
	
	
	

	
	
	Les mesures de sécurité sont adaptées aux risques identifiés
	
	
	
	
	

	C53
	Aménager son espace de travail en respectant les exigences du site industriel et du contexte d’intervention
	Le contexte sécuritaire local est bien appréhendé
	
	
	
	
	

	
	
	L’aménagement de l’espace de travail est pertinent au regard du contexte local
	
	
	
	
	

	C54
	Régler les paramètres de soudage selon le ou les DMOS liés à l’opération
	Les paramètres de soudage sont conformes au DMOS
	
	
	
	
	

	
	
	Les moyens de contrôle des températures (préchauffage, entre passes, …) sont correctement utilisés
	
	
	
	
	

	
	
	La préparation géométrique des assemblages est correcte (pré déformation, bridage, chanfreinage, pointage, …)
	
	
	
	
	

	C55
	Souder en respectant les informations du cahier de soudage
	Les opérations de soudage sont conformes au cahier de soudage
	
	
	
	
	

	
	
	Les stratégies utilisée garantissent la qualité du produit
	
	
	
	
	

	
	
	Les opérations de soudage sont réalisées en conformité avec le respect des consignes de sécurité, d’hygiène, et de protection de l’environnement
	
	
	
	
	

	C7 : respecter les procédures relatives à la sécurité et au respect de l’environnement

	C71
	Appliquer les procédures de sécurité de l’entreprise dans laquelle se déroule l’opération de soudage
	Les procédures internes sont connues et respectées
	
	
	
	
	

	
	
	Les procédures spécifiques liées au lieu d’intervention sont connues et respectées
	
	
	
	
	

	C72
	Gérer les déchets liés à l’opération de soudage
	Le stockage des déchets avant évacuation est organisé en quantité et en qualité
	
	
	
	
	

	
	
	Les tri des déchets est respecté
	
	
	
	
	

	
	
	La traçabilité de l’évacuation des déchets est faite
	
	
	
	
	

	C8 : Garantir la disponibilité des moyens de soudage

	C81
	Vérifier l’état de fonctionnement des matériels, des équipements et des outillages
	La procédure de vérification est appliquée
	
	
	
	
	

	
	
	L’état des équipements est correctement évalué
	
	
	
	
	

	C82
	Localiser et identifier les défaillances, anomalies, dysfonctionnements
	La localisation et l’identification sont pertinentes
	
	
	
	
	

	C83
	Effectuer la maintenance de 1er niveau en appliquant les procédures
	La maintenance est effectuée  selon les prescriptions en toute sécurité et dans le respect du calendrier. 
	
	
	
	
	

	NOTE SUR 20 PROPOSEE AU JURY
	


TI : Très Insuffisant I : Insuffisant S : Satisfaisant TS : Très Satisfaisant
